Sistema de seguranca
para prensa dobradeira
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O sistema AKAS é composto por um conjunto de
multiplos feixes laser (emissor + receptor) que sdo
integrados a um CLP de segurancga, o qual controla
o monitoramento de velocidade da ferramenta da
prensa dobradeira. Sua fdacil instalagdo traz benefi-
cios d operag¢do e aumento de produtividade na
mdquina. Mesmo para a dobra de pe¢as pequenas,
o sistema AKAS traz uma solu¢do mais simplificada
ao operador, sem descuidar, em nhenhum momento,
da protec¢do de seus dedos, mdos e bragos. No pro-
cesso de troca da ferramenta, o operador faz o ali-
nhamento manual do conjunto emissor e receptor
de facil montagem. Este ajuste é de fdcil execugdo e
ndo necessita de nenhuma ferramenta especial.

O sistema AKAS
também pode ser utiliza-
do em aplicagdes como
dobra de caixas. Sua dis-
tdncia sensorial pode
chegar até 8 metros.
Nosso sistema possui co-
municagdo com os prin-
cipais CNCs para dobra-
deiras do mercado mun-
dial. A Fiessler possui um
grande histérico de apli-
cacoes  desenvolvidas
para nossos clientes.

Existe uma versdo do sistema AKAS que é motori-
zada. Ele foi projetado pela Fiessler para prensas

dobradeiras.

Este sistema contém todas as caracteristicas do sistema AKAS convencio-
nal, mas mantém todos os quesitos de seguranga. Neste caso, aumenta a

velocidade e o processo de produtividade da mdaquina. No sistema AKAS
monitorado, quando é efetuada a troca das ferramentas de dobra, o emis-
sor e receptor se ajustam automaticamente, garantindo assim um baixissi-
mo tempo de set-up.

Sdo mais de 12.000 mdquinas utilizando o sistemma AKAS em todo o mundo.




Prensa dobradeira

A operacgdo da prensa dobradeira consiste no movimento de uma ferra-
menta, onde a ferramenta superior ou pung¢do de dobra (avental) se move
em dire¢cdo a uma ferramenta (a matriz ou a placa inferior da prensa), do-
brando consequentemente a chapa que é colocada entre elas. Ao fabricar
pequenos componentes, trabalhos em lote ou produgdo especial de pegas
unicas, o operador da mdaquina deve segurar e ajustar essas pegas peque-
nas manualmente durante o processo de dobra, expondo assim as mados e

os dedos a um perigo constante.
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Aplicagao do sistema AKAS

Nosso sistema de seguran¢ca LASER AKAS® evita o aprisionamento de
uma parte do corpo entre o pung¢do de dobra e a folha de metal inserida,
ou seja, a matriz. O AKAS®-Il é um sistema a laser especial para prote¢do
em prensas dobradeiras. E composto por transmissor, receptor e controla-
dor LSUW N1 MUTING K (unidade de comutagdo) ou controlador de segu-
ranga FMSC. O transmissor AKAS®-II gera dois feixes de laser vermelho
visiveis modulados. O receptor AKAS®-II consiste em trés elementos de
deteccdo e em uma unidade de avaliagdo.

AKASO-Il receptor
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Nivel de flexdo
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El pode ser desativado para flexdo de
componentes em forma de caixa
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O transmissor e o receptor sdo fixados ao avental da mdaquina e formam
uma grade de luz de seguranga 6ptica a laser localizada na frente do
pun¢do de dobra. Com a grade de luz de seguranca éptica a laser AKAS®-
-1l, as mados ficam livres para manusear a pec¢a durante a operacgdo, sob
protecdo continua das extremidades durante todo o processo de dobra.

Atuadores eletromotores localizados nos suportes AKAS®-Il fornecem um
ajuste totalmente automatico, rapido e fdacil do transmissor AKAS®-Il e do
receptor AKAS®-Il, de acordo com os requisitos de outros tamanhos de
ferramenta.
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Na dependéncia do avancgo
maximo da prensa dobradeira, o
AKAS®-IlI pode ser programado
de forma que sua produtividade

seja otimizada, monitorando o ﬂ-
deslocamento de velocidade
rdpida maximizado ou um deslo-

A i
camento de baixa velocidade mi-
nimizado. O valor X pode ser inse- 'g- ° -g:'

Suport

rido no sistema durante a instala-
¢do inicial do AKAS®-Il de acordo
com o deslocamento transversal
da dobradeira. Um curto desloca-

mento transversal exigira um

valor menor para X, portanto, a A B 6
prensa pode ser operada por Automatik
mais tempo em velocidade

rdpida, economizando tempo.
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Distdncia de deslocamento padrdo do suporte: 150 - 200 mm.
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max. 200mm

O AKAS é aplicado como um protetor para os dedos do operador e funcio-
na durante o processo de flexdo controlado pelo pedal de seguran¢a que
é instalado na mdquina, entdo as mdos do operador permanecem livres
para a operagdo com o slug, trazendo assim aumento de produtividade.
Devido a facil adaptagdo programavel do AKAS® Il, os avangos individu-
ais da maquina sdo facilitados. O AKAS também possibilita melhores con-
dicoes de tempos de troca curtos devido & troca totalmente automdatica
para outros tamanhos de ferramenta.




O que é necessdrio para a instalagcdo em
uma prensa dobradeira para o atendimento
das normas NR12?
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Confira em nosso canal do YOUTUBE uma apresentac¢ao do produto
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https://www.youtube.com/watch?v=_4BRu3Z7dfk



